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ค่าบริการเพิ่มเติมในการเปลี่ยนค่าต่างๆ จากมาตรฐานที่กำาหนด
(Extra Charges For Alterations)
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Catalog No.   With tapping   

  
 
 
 
 
 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJMC  

SKH51 
61 ~ 64HRC HSJMC 

HAP40 
64 ~ 67HRC 

PHJMC 

Catalog No.   With key groove  

 
 
 
 
 
       *T  20 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJKC  

 

SKH51 
61 ~ 64HRC 

HSJKC 

HAP40 
64 ~ 67HRC 

PHJKC 

Catalog No.   Single flange 

 
 
 
 
 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJFC  

SKH51 
61 ~ 64HRC 

HSJFC 

HAP40 
64 ~ 67HRC PHJFC 

Catalog No.   Double  flange 

 
 
 
 
 
 

Type Shape 

SKD11 
60 ~ 63HRC 

 

HJWC  

SKH51 
61 ~ 64HRC 

HSJWC 

HAP40 
64 ~ 67HRC PHJWC 
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10 P   20 W - W   2
20   P   30 P - W   3

       P   10 P - W   1
10   P   20 W - W   2
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W < P Wx20  W P Wx20
 R = 0 Also available  0.20 R<W/2
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(แบบมีบาขางเดียว)

(แบบมีบา 2 ขาง)

W

W - 2R    1

W≤ ≤ ≤ ≤ ≤
≤≤

≤
≤

≤
≤
≤

≤ ≤

≤ ≤

≤ ≤

≤

≤ ≤ ≤

≤

≤

≤

≤

≤ ≤

≤

5 

5

HJKCC

Catalog No. L
0.01 mm. increments 0.01 mm. increments
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M U 
Type Shape T 

 With tapping 
 HJMC 
 HSJMC 
 PHJMC 
 With key groove 
 HJKC 
 HSJKC 
 PHJKC 

Single flange 

 HJFC 
HSJFC 

 PHJFC 
 Double flange 
 HJWC 
 HSJWC 
 PHJWC 
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SHAPE : available for F0  WF0 only.
In case of F90 or WF90, dimension H is as follows.
SHAPE : 

: 
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Spec.

สำหรับรูลมผาน
อุดรูดานขาง ไมเอาชุดเจคเตอร

ไมเอาชุดเจคเตอร

ไมคิดคาบริการ

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Spec. คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)

±

คาบริการเพ่ิมเติมในการเปล่ียนคาตางๆ จากมาตรฐานท่ีกำหนด (Extra Charges For Alterations)
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