
174 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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Order BPMS
BPMT

4
4

Catalog No. D
41.0
41.0

L
V2.60
V2.60

P1.0
P1.0

F39.0
F39.0 45

V P F K

+0.005 
  0 

+0.005 
  0 

+0.005 
  0 

+0.005 
  0 

 
BPMS  
A-BPMS                                                                        Standard Type  
BPMS-H  
A-BPMS-H  
 
 
 
 
 
 
JPMS  
A-JPMS                                                                        Jector Type
JPHMS  
A-JPHMS  

Catalog No. STEEL GRADE HARDNESS 

Dm5  D 

BPMS A-BPMS SKD11 60~63HRC 

JPMS 
(Jector) 

A -JPMS 
(Jector) 

D4~6 
SKH51 
D8~16 
SKD11 

D4~6 
61~64HRC 

D8~16 
60~63HRC 

 BPMS- H A- BPMS-H  SKH51 61~64HRC 
JPHMS 
(Jector) 

A- JPHMS 
(Jector) HAP40 64~67HRC 

B H 
Catalog No. 

L 
           0.01 mm.       0.1 mm. 

Type ØD min. V max. min. P F Standard Jector 

8 

7 
Dm5 D 

BPMS A - BPMS 
BPMS - H A - BPMS - H 
JPMS A - JPMS 
JPHMS A - JPHMS 

4 
D = 4-8        L = 40.0 -80.0 
D = 10 -16   L = 50.0 -100.0 

 0.1 mm. 
(For BPMS, BPMS-H, A-BMPS, A-BMPS-H)  

 
L = 40, 50, 60, 70, 80 

(For JPMS, A-JPMS, JPHMS, A-JPHMS) 

2.00~3.99 1.00 1.50 

F L - 2 

8 5 2.00~4.99 1.20 1.50 
9 6 2.00~5.99 1.20 2.00 

11 8 3.00~7.99 1.50 3.00 

13 13 10 3.00~9.99 2.00 3.00 
16 13 6.00~12.99 2.50 3.50 

19 19 16 10.00~15.99 3.00 5.00 
        

 BPMT  
 A -BPMT                                                                     Standard Type
 BPMT-H
 A -BPMT-H  
 
 
 
 

 
 
 JPMT  
 A -JPMT                                                                       Jector Type
 JPHMT  
 A -JPHMT  

Catalog No. STEEL GRADE HARDNESS 

Dm5         D 

BPMT A-BPMT SKD11 60~63HRC 

JPMT 
(Jector) 

A -JPMT 
(Jector) 

D4~6 
SKH51 
D8~16 
SKD11 

D4~6 
61~64HRC 

D8~16 
60~63HRC 

BPMT- H A-BPMT- H SKH51 61~64HRC 
JPHMT 
(Jector) 

A -JPHMT 
(Jector) HAP40 64~67HRC 

B H 
Catalog No. 

L 
              0.01 mm.     0.1 

mm. K 
Type ØD min. V max. min. P F Standard Jector 

8 

7 
    Dm5                D 

BPMT A - BPMT 
BPMT - H A - BPMT - H 
JPMT A - JPMT 
JPHMT A - JPHMT 

4 
D = 4-8       L = 40.0 - 80.0 
D = 10 -16   L = 50.0 -100.0 

0.1 mm. 
(For BPMT, BPMT-H, A-BPMT, A-BPMT-H)  

 
L = 40, 50, 60, 70, 80 

(For JPMT, A-JPMT, JPHMT, A-JPHMT) 

2.00~3.99 1.00 1.50 

F 
 L 

- 2
 

 0
º<

K<
90

º8 5 2.00~4.99 1.20 1.50 
9 6 2.00~5.99 1.20 2.00 

11 8 3.00~7.99 1.50 3.00 

13 13 10 3.00~9.99 2.00 3.00 
16 13 6.00~12.99 2.50 3.50 

19 19 16 10.00~15.99 3.00 5.00 

M H

M H

H
0 -0

.2

0
+0.3 B +0.3

0

F 0
+0.3

+0.3
0

+0.02
0

-0.01
-0.03

0
+0.01

L

R 0.5 R10

0.3 R=V-PDmax35 (min3)

P

V

V-P 0.3

Ø0.01 A

Ø0.01 A

5

ØD

max35

F

L

H

+0.3
0

0 2.0-

R 0.5

+0.01

+0.02
0B

+0.3

0
+0.3

0

+0.3
0

V-P 0.3

V

P

R10

-0.03
-0.01(min3)

D

ØD

Ø0.01

Ø0.01
0 A

A

K±0.5°

5

≤

≤

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

฿ ฿

฿ ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

≤

≤

≤

Standard Jector  
 

Spec.  
 

VC  
VC  P + 0.6          

     0.01mm. 
40 NC    -40  

 
 
 
 
 
 

BC  

(L -  F) +     + 2  BC  BCmax. 

  0.1 mm. 

   
   

40 

VKC  +0.01       +0.005 
          0 0 80 

 

LKC  +0.3        +0.05 
            0 0 80 

TKC  +0.3        +0.02 
            0 0 80 

HC  
D HC<H 

          0.1mm.  
40 FKC  +0.3        +0.05 

0                 0  160 

TC  

2 TC < 5 

       0.1mm. 

 

3.5  TC < 5 
      0.1mm. 

 40 KKC  K 0.5      10  80 

AC    -20   NDC   

ØD  BPMS  JPMS  BPMS - H  JPHMS  ØD  A- BPMS  A - JPMS  A - BPMS - H  A- JPHMS  

4  390 695 415 1,190 4  435 765 460 1,250 
5  395 675 420 1,145 5  440 745 460 1,205 
6  405 675 425 1,145 6  445 745 470 1,205 
8  465 750 495 1,385 8  505 825 535 1,445 

10  580  940 620 1,730  10  630  1,030 670 1,805  
13  725  1,175  775 2,165  13  790  1,290 840 2,255  
16  905  1,470  970 2,705  16  990  1,615 1,050 2,820  

ØD  BPMT  JPMT  BPMT - H JPHMT   ØD  A- BPMT  A-JPMT  A-BPMT - H  A - JPHMT  
4  285 585 305 1,030 4  325 655 345 1,090 
5  290 565 310 985 5  330 635 350 1,045 
6  290 565 315 985 6  335 635 355 1,045 
8  370 645 405 1,225 8  410 715 445 1,285 

10  465  805  505  1,530  10  515  895  555  1,605  
13  580  1,005  630  1,915  13  645  1,120  695  2,005  
16  725  1,255  790  2,395  16  805  1,400  870  2,505  

CV V

V

B
BC

T

V BCmax. 
1.80~1.99 
2.00~2.99 
3.00~3.99 
4.00~4.99 
 5.00~ 

20 
30 
35 
45 
60 

L

H

HC F

TC
T

D -0.01
-0.03

AIR

K

Code
การสั่ง

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ชิ้น
(Baht/Piece)

คาบริการ/ชิ้น
(Baht/Piece)

เปลี่ยนความหนาหัวใหบางลง

คา L ไมเปลี่ยน
(No change in L)

คา L สั้นลง=5 TC
(L will be shorter

by 5-TC)

สำหรับใหรูลมวิ่งผาน
อุดรูดานขาง ไมเอาชุดเจคเตอร

เปลี่ยนขนาดหัวใหเล็กลง

สำหรับ Jector punch
จะไมมีการแกไขคา B

รุน Jector ไมมี

คา    =   (V-P){(V-P)-(V-P)/4}  สำหรับ

คา    =   (V-P) cot K  สำหรับ

เปลี่ยนคา B
ใหตางจากมาตรฐาน

เจียรคา V ใหต่ำจากมาตรฐาน ไมเอาชุดเจคเตอร

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา V ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา T ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา F ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา K ใหมีคาพิกัดนอยลง

ไมเจียรตกหลบ

2

<<

° °

(No charge)
ไมคิดคาบริการ

Dm5 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)

Dm5 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)

+0.005
0D ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)

+0.005
0D ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)

±

 3   = 0

a

a
a

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

≥

≥

V

L

5

F

เบอร์ริ่งพั้นช์
(BURRING PUNCHES)


