
89ชิ้นส่วนมาตรฐาน  พั้นช์  ได  และชุดยึดพั้นช์

ค่าบริการเพิ่มเติมในการเปลี่ยนค่าต่างๆ จากมาตรฐานที่กำาหนด
(Extra Charges For Alterations)

หมายเหตุ : สำหรับพั้นชกลม ถาคา P>D-0.03 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For round punches, when P>D-0.03, there will be no grinding relief of             )
 สำหรับพ้ันชรูปรางอ่ืน ถาคา P หรือ K>D-0.05 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For shaped punches, when P or K>D-0.05, there will be no grinding relief of              )
 ถา L = (50) คา B จะเปน 8 เทาน้ัน (When L = (50), “B” value will be 8 uniformly)
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ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØD

P≥W P≥W

≤

CMAP
2160HV(~87HRC)

2160HV(~87HRC)
A-CMAP

CERMET

CERMET

(50)  60  70  80  90  100
(50)  60  70  80  90  100
(50)  60  70  80  90  100
 50   60  70  80  90  100
 50  60  70  80 

 50   60  70  80

(50)  60  70  80  90  100
(50)  60  70  80  90  100
(50)  60  70  80  90  100
 50   60  70  80  90  100

0.2
0≤

R<
W

/2 
(

on
ly)

E

A
B
C
D
E

Catalog No. 
ØD L 

0.01 mm. 
B H 

Type B 
Point length Shape A B     C     D     E E 

min. P max. P Kmax. P Wmin. R 
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2.00~4.99 4.97 1.20 
8
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6  2.00~5.99 5.97 1.50 11      
8  3.00~7.99  7.97  2.00 13

 
 

 
13 

10   3.00~9.99  9.97  2.50 15 
13   6.00~12.99 12.97 3.00 18 
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ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

CMAP

A-CMAP
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A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

≤≤

If L = (50)
B = 8

If L = (50)
B = 8

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

1   1~50 51~ 100 101 ~ 150 151~
5% 10% 15% 20% 

(พั้นชรูปราง)

พั้นชกลม 80 บาท
(฿ 80-round)

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)(พั้นชกลม)

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม) (พั้นชรูปราง)

A B C D E A B C D E

เจียรบาล็อค
1 ขาง

ปรับทีละ

เปลี่ยนคา B ใหตาง
จากมาตรฐาน

เจียรบาล็อค 1 ขาง สำหรับ
พั้นชกลม และเปลี่ยนองศา
บาล็อคสำหรับพั้นชรูปราง

º º

º

º
º

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

พั้นชรูปรางไมเจียรบาล็อค

เจียรบาล็อค 2 ขาง

หมายเหตุ  : ราคาที่อยูในตารางนี้ เปนราคาเฉพาะรุนคาพิกัดลำตัว Dm5 เทานั้น

 ถาตองการคาพิกัดลำตัว D        จะคิดเพิ่ม 80 บาท

เชน ถาสั่งงาน A-CMAPSD 10L090-P8-W5 ราคาของผลิตภัณฑจะอยูที่ 4,078+80=4,158 บาท

+0.005
0

+0.005
0

 Notice : From price table, it indicates the prices of products with

shank diameter tolerance of Dm5. When shank tolerance of D       ,

additional cost is required 80 THB.

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

≥ ≥

≤≤2  BC  Bmax. ≤≤

พั้นชรูปราง 40 บาท
(฿ 40-shaped)

D shape  A shape  

SKC 120 

LKC +0.3   +0.05 
0            0  80 

 NDC  3  = 0 

SC

D -0.01  
-0.03 ไมคิดคาบริการ

(No charge)

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรบาล็อคลึกกวาปกติ

ไมเจียรนัยตกหลบ

P. ผิวขัดมัน

ผิวขัดมัน

≥

พั้นชกลม 140 บาท
(฿140–round)

พั้นชรูปราง 250 บาท
(฿250–shaped)

key flat on the shank
 

(Machine Width 0.5)

key flat on the shank
 

D8~ ≤D - 2.2 
(Machine Width 1)

 KC • WKC : Not available

     0.5 +0.01

A B C D E

A B C D E

1 +0.01 

0.16 GL

W≤D - 2.2 P

D5~6 ≤D - 1.2 W≤D - 1.2 P

L

LC 
40 + B(BC)  LC < L        0.1mm. 

40 
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L

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

ถา LC-B(BC)≤40    B(BC) = LC-40

≤

5 2,065 3,356

6 2,189 3,525

8 2,379 3,777

10 2,574 4,078

13 2,775 4,497
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